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Betriebsanleitung fiir Anschlagpunkte (TAPG / TPB / TAPS / TAPS-E / TAPSK)

Allgemeine Grundsétze zur Benutzung von Anschlagmitteln:

Die Betriebsanleitung ist zusammen mit dem Zeugnis und der CE - Konformitatserklarung aufzubewahren.

Das Herabfallen von Lasten, verursacht durch das Versagen und/oder falsche Benutzung und Handhabung von Anschlagmitteln oder deren Einzelteilen, birgt eine direkte Gefahr fiir Leib oder

Gesundheit der Personen, die sich im Gefahrenbereich von Hebevorgéngen aufhalten.

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise in Bezug auf die sichere Benutzung und Handhabung der Anschlagmittel. Vor Anwendung der Anschlagmittel missen die beauftragten Personen durch

eine befahigte Person in der Handhabung und Benutzung unterwiesen werden.

Grundsétzlich gilt:

- Die zuléssige Tragfahigkeit (siehe Kennzeichnung) des Lastaufnahmemittels muss der Last entsprechen. Bei fehlender oder unleserlicher Kennzeichnung darf das Lastaufnahmemittel nicht
verwendet werden.

- Esdurfen keine Gefahrenstellen (z. B. Quetschstellen, Scherstellen, Fang- oder StoRRstellen) entstehen, die den Anschldger und/oder den Transport behindern oder gefahrden.

- Der Grundwerkstoff und die konstruktive Gestaltung der Last muss die einzuleitenden Kréfte ohne Verformung aufnehmen kénnen.

- Beanspruchungen, z. B. durch auBermittige Krafteinleitung, die zu ungleichmégiger Lastverteilung fuhren, sind bei der Auswahl des Lastaufnahmemittels zu beachten.

- Wenn extreme Beanspruchungen oder starke dynamische Belastung (Schockeinwirkungen) auftreten kdnnen, muss das bei der Auswahl des Anschlagmittels und der Tragfahigkeit
beriicksichtigt werden.

- Anschlagmittel dirfen nicht zum Personentransport verwendet werden. Personen dirfen sich nie im Gefahrenbereich der schwebenden Last aufhalten.

- Anschlagmittel diirfen nicht in Kontakt mit Séure und anderen aggressiven Medien gebracht werden. Zu beachten ist, dass in bestimmten Produktionsprozessen auch Séauredampfe auftreten
konnen.

- Anschlagmittel nie eigenmachtig verandern (z.B. schleifen, schweilen, biegen, anbauen von Teilen)!

- Das Anschlagmittel darf keiner unzulé&ssigen Temperaturbeeinflussung ausgesetzt werden.

- Esdurfen nur Originalersatzteile verwendet werden.

- Beim Transport von geféhrlichen Giitern sind die einschlégigen, weiterfilhrenden Vorschriften zu beachten.

- Lastaufnahmemittel missen so gelagert werden, dass sie vor Beschadigungen geschiitzt sind und von ihnen keine Gefahrdung ausgeht.

- Bei Storungen ist das Anschlagmittel umgehend aus dem Verkehr zu ziehen und einer Wartung zuzuftihren.

- Lastaufnahmemittel sind bei Ablegereife fachgerecht zu entsorgen. Achtung: evtl. vorhandene umweltgefihrdende Stoffe (z.B. Fett und Ole) sind gesondert zu entsorgen.

Prifung und Wartung:

Anschlagmittel sind regelmaRig vor dem Gebrauch, z. B. durch den Anschléger, auf ihre sachgemédRe Verwendung und fehlerfreien Zustand hin in Augenschein zu nehmen (z.B. Schraubensitz,
starke Korrosion, Verformungen etc.). Fehlerhafte Anschlagmittel durfen nicht verwendet werden. Sie sind mindestens jahrlich unter Beriicksichtigung der einschldgigen Normen und
berufsgenossenschaftlichen Richtlinien (z.B. DGVU Regel 100-500) durch eine beféhigte Person zu priifen. Alle 3 Jahre sind Anschlagmittel einer Priifung auf Rissfreiheit, mit sachgerechtem
Prufgerdt und durch eine befahigte Person, zu unterziehen. Der Anwender hat die Ergebnisse der Geféahrdungsbeurteilung nach Betriebssicherheitsverordnung zu beachten. Die Zeitspanne verkirzt
sich, wenn die Produkte kritischen Betriebsbedingungen ausgesetzt werden. Aufzeichnungen der Uberpriifungen sind aufzubewahren.

Der Prufungskoeffizient (siehe EU Richtlinie 2006/42/EG Pkt. 4.4.1) ist durch die entsprechenden Normen vorgegeben und entspricht 2,5.

Achtung: Bei Zuwiderhandeln erlischt die Betriebserlaubnis.

Allgemeine Montageanweisung

Die Anschlagpunkte miissen an der Last leicht erkennbar sein (z.B. Farbmarkierung). Die Position der Anschlagpunkte an der Last ist so auszufiithren, dass eine plane Auflageflache zur Aufnahme
der zu erwartenden Krafteinleitung geeignet ist.

Die Anschlagpunkte sind so an der Last anzubringen:

- Dass sie leicht ohne Behinderung zum An- und Aushéngen des Anschlagmittels erreicht werden kénnen.

- Die Anzahl und Anordnung der Anschlagpunkte muss so gewahlt werden, dass die Last beim Transport ihre Lage nicht unvorhergesehen veréndert.

- Der Anschlagpunkt darf unter Last nicht gedreht, bzw. nicht zum Wenden der Last eingesetzt werden.

Achtung: auf die richtige Montage und Lage des Gliedes achten.

Lastbtigel muss in Zugrichtung eingestellt und frei beweglich sein. Die Lastaufnahme darf sich nicht an Kanten oder am Anschlagpunkt absttitzen.
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Bei der Montage der TAPG / TPB ist zu beachten:

Mit Schraubenschlissel bis zur biindigen Anlage an der Auflagefléache anziehen. Anziehmomente sind vorgegeben und sind zu beachten (Tabelle 1). Richtige SchraubengréRe, Gewindegrofie und
Einschraublénge tberpriifen. Bei Sacklochbohrung muss die Gewindetiefe das mindestens 1,1-fache der Einschraublange betragen.

Als Mindestschraubenlange empfehlen wir:

in Stahl 1 xd
in Guss 1,25 x d, bei Gussfestigkeiten <200 MPa mindestens 1,5 x d
in Aluminium 25 xd
in Aluminium-Magnesiumlegierung 2 xd

(wobei d = GewindegréRe, z. B. bei M 24 d = 24 mm)

Bei Durchgangsbohrungen dirfen nur folgende Durchmesser gebohrt werden: Gewindenennmald der Schraube + 1 mm.

Der Anschraubsattel dient auch als Anreischablone. Beim TAPG diirfen Schrauben der Festigkeitsklasse min. 8.8 EN 24014 (DIN 931) und beim TPB nur Schrauben der Festigkeitsklasse10.9
verwendet werden. Es durfen nur rissgeprufte Schrauben verwendet werden. Nicht metrische Gewinde dirfen keinesfalls verwendet werden. In diesen Féllen ist es zwingend notwendig, diese
Sonderausfiihrung beim Hersteller JDT anzufragen. Eine Freigabe kann nur nach vorheriger Priifung durch JDT erfolgen.

Werden TAPG / TPB mit Muttern gesichert, so miissen diese der Festigkeitsklasse 8 / 10 entsprechen und rissgepriift sein.

Bei schweillbaren Anschlagpunkten TAPS / TAPS-E / TAPSK ist die separate Schweif3information zu beachten.
Bei TAPS 20 bis TAPS 63 ist vor dem SchweiRRen das Hilfsblech am Bdckchen zu entfernen.

Tragfahigkeit, Temperatureinsatztauglichkeit und Anzugsdrehmomente der Schrauben

Die entsprechenden Tragfahigkeiten sind auf dem Osenhalter eingeprégt und in tabellarischer und grafischer Form unten aufgefiihrt. Sie diirfen nicht Uberschritten werden. Bei unsymmetrischer
Lastverteilung gelten fiir die 2- bis 4- strdngigen Anschlagarten die Tragfahigkeiten wie fiir 1- strangig unter dem Neigungswinkel 90° oder die Nenntragféhigkeit. Dieses entspricht der
Tragfahigkeitsangabe auf dem Anschlagpunkt.
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Tabelle 1

TAPG

Anschlagart

kind of attachment
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Stiick / number of pieces 1 30.4 30.4
Neigungswinkel o ° o Aco o ano o Aco o amo i -
ol e 0 0 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60 A%f,:g:ﬁh
> Nenntragfahigkeit ~ Tragféhigkeit  Tragfahigkeit Tragfahigkeit Tragfahigkeit ~ Schraube  Tightening
i min. WLL WLL WLL WLL WLL screw torque
Bezeichnung
Code [t] [t] [t] [t] [t] [Nm] [t] [mm] [Nm]
Q TAPG 3 3,15 4,75 9,3 6,7 4,75 M20 210
{ TAPG 5 53 8 16 11,2 8 M24 290
TAPG 8 12 24 11,2 17 118 M7 550
TPB
Anschlagart | T /\0 A
kind of attachment / ;; (6'/ / (
Stiick / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Neigungswinkel 0° 90° 0° 90° 0°-45°  45°-60°  0°-45°  45°-60° Anziehdreh-
Inclination angle moment
Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Schraube Tightening
. WLL WLL WLL screw torque
Bezeichnung
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [mm] [Nm]
TPB 15 15 15 30 30 21,2 15 31,5 22,4 M36 675
TPB 20 20 20 40 40 28 20 42 30 M42 1050
TPB 25 25 25 50 50 335 25 50 375 M45 1400
TPB 30 30 30 60 60 42 30 63 45 M48 1900
TPB 32 32 32 64 64 45 32 67 475 M56 2150
TAPS Anschlagart ) A
kind of attachment d EL , ¢
Stiick / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
:\‘9'9”“95W'“ke' 0° 90° 0° 90° 0°-45°  45°-60°  0°-45°  45°-60°
nclination angle
Tragfahigkeit Tragféhigkeit Tragfahigkeit Tragfahigkeit
. WLL WLL WLL
Bezeichnung
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPS 1 1,6 1,12 3,2 2,24 1,6 1,12 2,36 17
TAPS 2 & 2 6 4 2,8 2 4,25 B
TAPS 3 4,75 3,15 9,5 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
TAPS 5 8 53 16 10,6 75 53 11,2 8
TAPS 8 12 8 24 16 11,2 8 17 11,8
TAPS 15 22,4 15 45 30 21,2 15 31,5 22,4
TAPS 20 30 20 60 40 30 20 40 30
TAPS 25 375 25 75 50 335 25 50 375
TAPS 30 45 30 90 60 42 30 63 45
TAPS 35 50 35 100 70 49 35 73,5 52,5
TAPS 40 60 40 120 80 56 40 85 60
TAPS 50 71 50 142 100 71 50 106 75
TAPS 63 75 63 150 126 90 63 132 95
TAPSK y
Anschlagart E__ @ @
kind of attachment ’/
Stiick / number of pieces 1 2 30.4 30.4
Neigungswinkel o o o 1Eo o fMo Mo gEo o AMo
Inclination angle 0 0 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60
Nenntragfahigkeit ~ Tragfahigkeit — Tragfahigkeit Tragfdhigkeit Tragfahigkeit
. min. WLL WLL WLL WLL WLL
Bezeichnung
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPSK 3 3,15 3,15 6,3 3,15 6,7 4,75
TAPSK 5 53 53 10,6 11,2 8
TAPSK 8 8 8 16 11,2 17 11,8
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Anschlagart

kind of attachment

Stiick / number of pieces

Neigungswinkel

Inclination angle
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1 1 2 2 2 2 30.4 30.4

0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°

Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragfahigkeit Tragfahigkeit
. WLL WLL WLL WLL

Bezeichnung

Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPS -E 14 2,5 14 5 2,8 2 14 3 21
TAPS -E 2,5 4 25 8 5 35 2,5 5:3 38
TAPS -E 4 6 4 12 8 5,6 4 8,5 6
TAPS -E 6,7 10 6,7 20 134 9,4 6,7 14,2 10,1

Bei den Anschlagpunkten TAPG / TPB ist zu beachten

Die Einsatztemperatur der anschraubbaren Anschlagpunkte kann durch die verwendete Schraube eingeschrénkt sein, hierzu muss unbedingt der Schraubenlieferant befragt werden. Entsprechend der
SchraubennenngréBe miissen die Anzugsmomente in der Tabelle 1 beriicksichtigt werden. Sollen Anschlagpunkte bei Temperaturen von —40 (-20°C) bis +400°C angewendet werden empfehlen wir
den Einsatz von anschweiRbaren Anschlagpunkten.

Bei den AnschweiRpunkten TAPS / TAPSK / TAPS-E
Es sollte sorgfaltig beachtet werden, welche maximale Temperatur das Anschlagmittel im Einzelfall annehmen kann. Der Einfluss hoherer Temperaturen auf die Tragfahigkeit (WLL) der
Anschlagmittel ist in folgender Tabelle 2 angegeben:

Tabelle 2

BA 01 006 06

Einsatztemperatur in °C

minus 40°C - plus 200°C
plus 200°C - plus 300°C
plus 300°C - plus 400°C
liber 400°C

WLL in%

100 TAPS 1 bis TAPS 15, TAPS-E und TAPSK diirfen nur von -20°C bis +400°C verwendet
werden.

90

75

nicht zul&ssig
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EM E18-1
EN G182
EG-Richinien  EG Richilinisn geandert urch Harmorisiaits Mormen Sioes
EC Guidsiinas ELC Guideline for Machines amended by Harmonized slandarts EN 8185
DHrectives CE Directivea CE en HOMTEE FEmmonisass ENBI1BE
EG-flchtiljnan EG-ichiljn machines gewizigd door Cvereenkomsiige nomen ENEIET
Directivas CEE Dirsctiva CEE modiicada AT EC Hommas EN 120 12100 EN BT
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EY-dirsidilvit Konedsta annetiu EY-dirskdiv muutesu dreiiheila Harmonisoidut standandi =4 16773
EF-rstningaiiniar  EF ratningeiinis maskiner forandret gennam nonmes ETT8
EB-EIBW EG:z Maskindirekily Harmonlserade standander g }m
Dyrektywy EC Maszynowe EG ZMiEniane w onze Nommy Zhammorizowane: EN 16775
EN 13188
EM 13883
natonaie Noarmen
Applied national standarts
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